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焼結軸受の摩耗比較

各種焼結材料の摩耗比較
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軸受寸法 ：φ16-φ10-10

シャフト材質:S45C(熱処理)
回転:5sec  停止：25sec 
サイクル数：20,000 回

試験条件

潤滑油：ISO VG83
面圧：０.3MPa
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⑫

多円弧軸受の動圧発生メカニズム

軸方向圧力分布

油膜の楔作用により動圧発生

油膜圧力分布
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⑬
５円弧軸受のオイルフロー

軸受面の流れ
摺動面 油膜の圧力分布

スパイラル軸受５円弧軸受

分離溝

シャフト表面の流れ

シャフト表面



⑭

スパイラル スラスト軸受のオイルフロー及び動圧分布

オイルの流れ方向

X X

X-X 方向圧力分布

圧力分布



⑮

軸受剛性及び軸受損失の比較 (1)
(計算値)
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